E\/D® EDK.PG73

Ll @)

| Interchangeable head drills
| Punte a cuspide intercambiabile

. THE WARY TO THE FUTURE!




I coxcears

9

at mgm m/vr:lin mr:lln r;m mm‘ifmin
8,0 110 0,100 4379 438
8,5 110 0,110 4121 453
9,0 110 0,120 3892 467
9,5 110 0,130 3688 479
10,0 110 0,150 3503 525
10,5 110 0,160 3336 534
11,0 110 0,180 3185 573
11,5 110 0,200 3046 609
11,9 110 0,220 2944 648
8,0 70 0,090 2787 251
8,5 70 0,100 2623 262
9,0 70 0,110 2477 272
9,5 70 0,120 2347 282
10,0 70 0,120 2229 290
10,5 70 0,140 2123 297
11,0 70 0,150 2027 304
11,5 70 0,180 1939 349
11,9 70 0,200 1873 375
8,0 60 0,080 2389 191
8,5 60 0,090 2248 202
9,0 60 0,100 2123 212
9,5 60 0,110 2011 221
10,0 60 0,120 1911 229
10,5 60 0,125 1820 227
11,0 60 0,140 1737 243 < 5
11,5 60 0,165 1662 274 o T
11,9 N 60 0,170 1606 273 - -
oo o o ©
8,0 e @ 55 0,080 2189 175 - 2w
85 i 55 0,090 2061 185 < -
9,0 s = 55 0,100 1946 195 ) 53
9,5 [ 55 0,110 1844 203 + B
10,0 £ &8 55 0,120 1752 210 = s =
10,5 55 0,125 1668 209 o P
11,0 55 55 0,140 1592 223 > > >
11,5 § % 55 0,165 1523 251 o c o«
11,9 I T 55 0,170 1472 250 1% o9
o o = © o
8,0 wou 50 0,060 1990 119 2 b
8,5 50 0,070 1873 131 2 28
) 9,0 50 0,080 1769 142
R 9,5 50 0,090 1676 151
Aesiaio 10,0 50 0,100 1592 159
MCCEoN 10,5 50 0,100 1517 152
11,0 50 0,110 1448 159
11,5 50 0,120 1385 166
Aust. 11,9 50 0,120 1338 161
8,0 120 0,120 4777 573
8,5 120 0,130 4496 584
9,0 120 0,145 4246 616
9,5 120 0,160 4023 644
10,0 120 0,180 3822 688
10,5 120 0,200 3640 728
11,0 120 0,220 3474 764
11,5 120 0,240 3323 798
11,9 120 0,260 3211 835
8,0 150 0,150 5971 896
8,5 150 0,160 5620 899
9,0 150 0,180 5308 955
9,5 150 0,200 5028 1006
10,0 150 0,220 4777 1051
10,5 150 0,240 4550 1092
11,0 150 0,260 4343 1129
11,5 150 0,280 4154 1163
11,9 150 0,300 4014 1204

Vf(c)= Vf - 30%

Through hole
Foro passante

=

Ilndexable Head Drills | Punte a Cuspide HPC - PG [1=») ¢
©8,0-119
A A
D3 D2 D1 ¢
\ Y
[
< o > M 2.1
Aust.
\ Y
HM TOOL C m 72 Attacco a
MG STEEL baionetta
0=140° -
"~
TZN T
Plus 30° 1,5xD - 8xD WHISTLE
NOTCH
HM Head art. o /+D(;,o1 e LxD Tool Steel Body art.
EDK . PG73 . YN34B8 . 080 8,0
EDK . PGY3 | YN34B8 . 081 o1 1,5xD  EDH.01PBR.STHPG.120.080-089 16 79 23 .
EDK . PG73 . YN34B8 . 082 8,2 =
EDK  PG73 . YN34BS . 083 63 3xD EDH.03PBR.STHPG.120.080-089 16 92 36 S
EDK . PG73 . YN34B8 . 084 8,4 =
’ d 5 b ! | (O]
EDK P73 . YN34BS 085 o5 12 5xD  EDH.05PBR.S1HPG.120.080-089 16 110 54 g
EDK . PG73 . YN34B8 . 086 8,6 =
EDK . PGra . YN34BS . 083 o7 8xD EDH.08PBR.STHPG.120.080-089 16 138 82 =
EDK . PG73 . YN34B8 . 088 8,8 <
EDK . PG73 . YN34B8 . 089 8,9
EDK . PG73 . YN34B8 . 090 9,0
EDK . PGY3 | YN34B8 . 091 o1 1,5xD  EDH.01PBR.STHPG.120.090-099 16 82 24 .
EDK . PG73 . YN34B8 . 092 9.2 i
EDK  PG73 . YN34BS 093 o3 3xD EDH.03PBR.S1HPG.120.090-099 16 94 37 3
EDK . PG73 . YN34B8 . 094 9,4 =
EDK P73 YN34BS | 095 o5 12 5xD EDH.05PBR.STHPG.120.090-099 16 114 57 g
EDK . PG73 . YN34B8 . 096 9,6 s
EDK P73 YN34BS 097 e 8xD EDH.08PBR.S1HPG.120.090-099 16 144 87 =
EDK . PG73 . YN34B8 . 098 9,8 <
EDK . PG73 . YN34B8 . 099 9,9
EDK . PG73 . YN34B8 . 100 10,0
EDK  PG73 . YNa4BS . 101 b 1,5xD  EDH.01PBR.STHPG.160.100-109 20 87 25 .
EDK . PG73 . YN34B8 . 102 10,2 =
EDK . PGYa | YN34B3 . 108 108 3xD EDH.03PBR.STHPG.160.100-109 20 103 41 g
EDK . PG73 . YN34B8 . 104 10,4 5
. . 5]
EDK . PGy YN34BS . 10 105 16 5xD  EDH.05PBR.STHPG.160.100-109 20 126 63 g
EDK . PG73 . YN34B8 . 106 10,6 >
EDK  PG73 . YN34BS 107 107 8xD EDH.08PBR.STHPG.160.100-109 20 158 % z
EDK . PG73 . YN34B8 . 108 10,8 <
EDK . PG73 . YN34B8 . 109 10,9
EDK . PG73 . YN34B8 . 110 11,0
EDK  PGra . YN34B8 111 e 1,5xD EDH.01PBR.S1HPG.160.110-119 20 9 27 .
EDK . PG73 . YN34B8 . 112 11,2 i
EDK . PGya | YN34BS 113 b 3xD EDH.03PBR.STHPG.160.110-119 20 108 45 g
EDK . PG73 . YN34B8 . 114 11,4 e
. 1 D EDH.05PBR.STHPG.160.110-11 @
EDK . PG73 . YN34B8 . 115 11,5 6 o OSPBR.S1HPG.160.110-119 20 132 69 g
EDK . PG73 . YN34B8 . 116 11,6 s
EDK  PG73  YN34BS 117 b 8xD EDH.08PBR.STHPG.160.110-119 20 168 105 z
EDK . PG73 . YN34B8 . 118 11,8 <
EDK . PG73 . YN34B8 . 119 11,9

EvD s



I coxcears

9

at mgm m/vr:lin mr:lln r;m mm‘ifmin
12,0 110 0,220 2919 642
12,5 110 0,230 2803 645
13,0 110 0,240 2695 647
13,5 110 0,250 2595 649
14,0 110 0,260 2502 651
14,5 110 0,270 2416 652
15,0 110 0,280 2335 654
15,5 110 0,290 2260 655
15,9 110 0,300 2203 661
12,0 70 0,200 1858 372
12,5 70 0,210 1783 375
13,0 70 0,215 1715 369
13,5 70 0,225 1651 372
14,0 70 0,235 1592 374
14,5 70 0,245 1537 377
15,0 70 0,250 1486 372
15,5 70 0,260 1438 374
15,9 70 0,270 1402 379
12,0 60 0,170 1592 271
12,5 60 0,180 1529 275
13,0 60 0,185 1470 272
13,5 60 0,195 1415 276
14,0 60 0,205 1365 280
14,5 60 0,210 1318 277
15,0 60 0,215 1274 274 < 5
15,5 60 0,225 1233 277 o T
15,9 N 60 0,230 1202 276 i -
oo o o ©
e @ 55 0,170 1460 248 - = -
- - 55 0,180 1401 252 R .
s = 55 0,185 1347 250 S 2R
N - ®
o 55 0,195 1297 253 + o
£ &8 55 0,205 1251 256 = s =
55 0,210 1208 254 o o e
55 55 0,215 1168 251 > > >
§ % 55 0,225 1130 254 o c o«
T T 55 0,230 1102 253 @ g9
o o = © o
M2.1 12,0 wow 50 0,120 1327 159 2 b
12,5 50 0,120 1274 153 ] 2 g
) 13,0 50 0,125 1225 153
Stainiess 135 50 0,125 1180 147
Aesiaio 14,0 50 0,130 1137 148
MCCEoN 14,5 50 0,135 1098 148
15,0 50 0,140 1062 149
15,5 50 0,140 1027 144
Aust. 15,9 50 0,150 1001 150
12,0 120 0,265 3185 844
12,5 120 0,275 3057 841
13,0 120 0,290 2940 853
13,5 120 0,300 2831 849
14,0 120 0,315 2730 860
14,5 120 0,325 2636 857
15,0 120 0,335 2548 854
15,5 120 0,350 2466 863
15,9 120 0,360 2404 865
12,0 150 0,300 3981 1194
12,5 150 0,320 3822 1223
13,0 150 0,320 3675 1176
13,5 150 0,340 3539 1203
14,0 150 0,340 3412 1160
14,5 150 0,360 3295 1186
15,0 150 0,380 3185 1210
15,5 150 0,380 3082 1171
15,9 150 0,400 3004 1202

Ilndexable Head Drills | Punte a Cuspide

HPC - PG

EDK

@12,0-159

D3

> ‘

D2

“

L2

A
Y

A

M 2.1
Aust.

Through hole
Foro passante

Vf(c)= Vf - 30%

BV

\ Y
HM TOOL C /@ @ 72 Attacco a
MG STEEL baionetta
0=140° X
;ﬂ: @ g see  1.5xD-12xD  whisTLE
NOTCH
HM Head art. Tool Steel Body art.
EBE : gg;g : mg::g : 1;? 1;? 1,5xD  EDH.01PBR.STHPG.160.120-129 20 91 29 _
EBE : Eg;g : mgjgg : 122 Eg 3xD EDH.03PBRSTHPG.160.120-129 20 110 48 §
Egﬁ : Eg;g : mgjgg : 15; 12; 16 5xD EDH.05PBRS1HPG.160.120-129 20 137 75 g
Egﬁ : ﬁg;g : mgjgg : 1;3 1;3 8xD EDH.08PBRSIHPG.160.120-120 20 176 114 ;
Egﬁ : gg;g : mgz:z : gg 1:2 12D EDH.12PBRSTHPG.160120-120 20 227 166
EBE : ﬁg;g : mgjgg : 123 ]g? 1,5xD  EDH.01PBR.STHPG.160.130-139 20 94 31 .
ESE : Eg;g : mg:gg : Eg 122 3xD EDH.03PBRS1HPG.160.130-139 20 114 52 §
Egi : Eg;g : mgzgg : 12‘5‘ 12; 16 5xD EDH.05PBR.S1HPG.160.130-139 20 142 80 é
Egﬁ : gg;g : mg:gg : 123 123 8xD EDH.08PBRSIHPG.160.130-139 20 184 122 ;
Egﬁ : §§§§ : mgjgg : 122 122 12D EDHA2PBRSIHPG.160130-139 20 240 178
Egi : gg;g : mgz:g : 12? 12:‘1} 1,5xD  EDH.01PBR.STHPG.160.140-149 20 95 33 o
ESE : ig;g : mg;‘gg : 12‘2 11‘2 3D EDH.03PBR.STHPG.160.140-149 20 116 55 5
Egﬁ : ig;g : mgjgg : 13;‘ 12’:; 16 5xD EDH.05PBR.STHPG.160.140-149 20 145 83 é
EBE : ﬁg;g : mgjg: : 123 ]:;3 8xD EDHOBPBRSIHPG.160.140-149 20 192 130 %
Egi : gg;g : mg:gg : 1:2 12:3 12xD  EDH.12PBR.STHPG.160.140-149 20 252 190
Egi : ﬁg;g : mgjgg : 12? 1:? 15xD EDH.O1PBR.STHPG.200.150-158 25 104 36 .
Egﬁ : gg;g : mgjgg : 1:2 12; 3xD EDH.03PBR.STHPG.200.150-159 25 128 60 §
Egﬁ : ig;g : mg:g: : 1:2 1:‘5‘ 20 5xD EDH.05PBRSTHPG.200.150-159 25 160 92 é
P aane 120 1:? 8xD EDH.08PBRSTHPG.200.150-159 25 208 140 ;
EBE : Eg;g : \mgjgg : 122 ]gg 12D EDH.12PBRSIHPG.200150-159 25 272 204
E NV 5



I coxcears

9

mat. mgm m/vr:lin mr:lln r;m mm‘ifmin
16,0 110 0,300 2189 657
16,5 110 0,300 2123 637
17,0 110 0,320 2061 659
17,5 110 0,320 2002 641
18,0 110 0,330 1946 642
18,5 110 0,330 1894 625
19,0 110 0,340 1844 627
19,5 110 0,350 1797 629
19,9 110 0,350 1760 616
16,0 70 0,270 1393 376
16,5 70 0,270 1351 365
17,0 70 0,290 1311 380
17,5 70 0,290 1274 369
18,0 70 0,300 1238 372
18,5 70 0,300 1205 362
19,0 70 0,320 1173 375
19,5 70 0,330 1143 377
19,9 70 0,330 1120 370
16,0 60 0,170 1194 203
16,5 60 0,190 1158 220
17,0 60 0,200 1124 225
17,5 60 0,220 1092 240
18,0 60 0,230 1062 244
18,5 60 0,240 1033 248
19,0 60 0,250 1006 251 < 5
19,5 60 0,260 980 255 o T
19,9 N 60 0,270 960 259 “ﬁ -
n 0] o o ©
o ¢ 55 0,170 1095 186 - = v
- - 55 0,190 1062 202 R .
s = 55 0,200 1030 206 S S 3
N - ®
o 55 0,220 1001 220 + o
£ &8 55 0,230 973 224 = = =
55 0,240 947 227 o P
55 55 0,250 922 230 > > >
§ % 55 0,260 898 234 - c
T T 55 0,270 880 238 9 g8
o o = © o
M2.1 16,0 o 50 0,150 995 149 2 2T
16,5 50 0,150 965 145 ] 23
) 17,0 50 0,155 937 145
R 17,5 50 0,155 910 141
Aesiaio 18,0 50 0,160 885 142
MCCEoN 18,5 50 0,160 861 138
19,0 50 0,165 838 138
19,5 50 0,165 817 135
Aust. 19,9 50 0,170 800 136
16,0 120 0,360 2389 860
16,5 120 0,360 2316 834
17,0 120 0,380 2248 854
17,5 120 0,380 2184 830
18,0 120 0,400 2123 849
18,5 120 0,400 2066 826
19,0 120 0,410 2011 825
19,5 120 0,420 1960 823
19,9 120 0,420 1920 807
16,0 150 0,400 2986 1194
16,5 150 0,410 2895 1187
17,0 150 0,410 2810 1152
17,5 150 0,420 2730 1146
18,0 150 0,420 2654 1115
18,5 150 0,430 2582 1110
19,0 150 0,430 2514 1081
19,5 150 0,440 2450 1078
19,9 150 0,440 2401 1056

Ilndexable Head Drills | Punte a Cuspide

D3

> ‘

D2

“

L2

A

Y

A

L1

HPC - PG

EDK

@16,0-19,9

M 2.1
Aust.

Through hole
Foro passante

Vf(c)= Vf - 30%

BV

\ Y
HM TOOL C /@ @ 72 Attacco a
MG STEEL baionetta
0=140° X
;ﬂ: @ g see  1.5xD-12xD  whisTLE
NOTCH
HM Head art. Tool Steel Body art.
EBE : gg;g : mg::g : 12? 12:? 1,5xD EDH.01PBR.S1HPG.200.160-169 25 104 38 _
EBE : Eg;g : mgjgg : 122 ]gg 3xD EDH.03PBR.STHPG.200.160-169 25 129 63 §
Egﬁ : Eg;g : mgjgg : 12; 12:; 20  5xD EDH.05PBR.S1HPG.200.160-169 25 164 98 g
Egﬁ : ﬁg;g : mgjgg : 123 1213 8xD EDH.08PBRSIHPG.200.160-169 25 214 148 ;
Egﬁ : gg;g : mgz:z : 122 12:2 12xD EDH.12PBRS1HPG.200.160-169 25 282 216 =
EBE : ﬁg;g : mgjgg : 1;? ];? 15xD EDH.O1PBRSTHPG.200.170-179 25 110 40 .
ESE : Eg;g : mg:gg : 1;2 1;2 3xD EDH.03PBR.S1HPG.200.170-179 25 130 66 g
Egi : Eg;g : mgjgg : 1;‘5‘ 1;; 20 5xD EDH.05PBRSTHPG.200.170-179 25 172 103 é
Egi : gg;g : mg:gg : 1;3 1;3 8xD EDH.08PBRSIHPG.200.170-179 25 226 157 ;
Egﬁ : §§§§ : mgjgg : 1;2 1;2 12xD  EDH.12PBR.STHPG200.170-179 25 299 229 =
Egi : gg;g : mgz:g : 12? 12:(1] 15xD EDH.O1PBRS1HPG.250.180-189 32 121 42 2
EBE : gg;g : mgjgg : 122 122 3D EDH.03PBR.STHPG.250.180-189 32 149 70 )
Egﬁ : ig;g : mgjgg : 122 12:; 25 5xD  EDH.05PBR.STHPG.250.180-189 32 188 109 é
EBE : ﬁg;g : mgjg: : 123 ]::3 8xD EDHOBPBRSIHPG.250.180-189 82 245 166 %
Egi : gg;g : mg:gg : 122 12:3 12xD  EDH.12PBR.STHPG.250.180-189 32 821 242
Egi : ﬁg;g : mgjgg : 13? 12:? 15xD EDH.O1PBRSTHPG250.190-199 32 122 44 .
Egﬁ : gg;g : mgjgg : 132 lgg 3xD EDH.03PBRS1HPG.250.190-199 32 153 75 g
Egﬁ : ig;g : mg:g: : 122 13:‘5‘ 25 5xD EDH.05PBRSTHPG.250.190-199 32 192 114 é
Egi : ig;g : mg::g : 123 18:3 8xD EDH.08PBRSTHPG.250.190-199 82 252 174 ;
EBE : Eg;g : \mgjgg : 122 ]g:g 12xD  EDH.12PBRS1HPG.250.190-199 32 332 254 =
E NV 7



- EDKPG73  mat. =N T om mmymin Ilndexable Head Drills | Punte a Cuspide 1oy el EDK-PG73

P14 20,0 110 0,350 1752 613 ©20,0-23,9
20,5 110 0,350 1709 598
conatrueti 21,0 110 0,350 1668 584 r —
onstruction | 515 110 0,360 1629 587 s oo Poo
reciaod 22,0 110 0,360 1592 573 v v o1 o
Cclalo da e — E— < mm
Acciaio da 225 110 0,360 1557 561
23,0 110 0,370 1523 564
23,5 110 0,370 1491 552
< 850 N/mm? 23,9 110 0,380 1466 557 Lo P 4.2
EEE— ®
P22 20,0 70 0,330 1115 368 12% Cr
20,5 70 0,330 1087 359
eat treatab 21,0 70 0,330 1062 350 » L1 -
e | 215 70 0,340 1037 353 M 2.1
reciaod 22,0 70 0,340 1013 345 Aust.
Cclalo da
cciaio d 225 70 0,340 991 337
23,0 70 0,350 969 339 \ N
235 70 0,350 949 332 HM  TOOL (: /@ 5o Attaccoa K12
<1100 N/mmé| 23,9 70 0,360 933 336 MG STEEL . .
P23 20,0 60 0,270 955 258 AT x
20,5 60 0,270 932 252
] ! .
eat treatab 21,0 60 0,280 910 255 TZN 1.5%D - 12xD i N.1.4
eatreatable| 5 5 60 0,280 889 249 Plus o X X WHISTLE 5-12% Si
reciaod 22,0 60 0,290 869 252
Cclalo da
G 2 @ m w oz \o -
, , < 3 D1 D2 L1 L2
235 e 0300 T o 52 HM Head art. 0/:0,01| hé LxD Tool Steel Body art. D3 m m @;
<1300N/mme| 23,9 . 60 0,300 800 240 - %
EDK . PG73 . YN34B8 . 200 20,0
I n Q O ) L
i 20,0 . 5 0270 576 536 £ 88 EDK . PG YN34B8 . 201 201 1,5xD  EDH.01PBR.S1HPG.250.200-209 32 128 47 .
20,5 N 55 0,270 854 231 . - EDK . PG73 . YN34B8 . 202 20,2 S
0ol work 210 : = i 0280 834 o34 £ 2 8 EDK  PG7a  YN34BS 203 203 3xD  EDH.03PBR.S1HPG.250.200-209 32 158 78 3
215 o 55 0,280 815 228 T T EDK . PG73 . YN34B8 . 204 20,4 s
Acciio da 20,0 g g 55 0,290 796 031 s s s EDK . PGY3 | YN34BS . 208 205 25 5xD  EDH.05PBR.S1HPG.250.200-209 32 200 120 g
sl (27 22,5 55 0,290 778 226 o o o EDK . PG73 . YN34B8 . 206 20,6 >
lavorazioni a . . £ £ £ . . . ’ _: .
el 230 § § it 0.300 762 098 £ £ & EDK PGrya  YN34BS 207 207 8xD EDH.08PBR.STHPG.250.200-209 32 263 183 <
235 & & 55 0,300 745 224 « T EDK . PG73 . YN34B8 . 208 20,8 <
2% Cr 239 g % it 0.300 733 990 & &5 EDK  PGya  YN34BS . 209 200 12xD  EDH.12PBR.S1HPG.250.200-209 32 347 267
- o N
M2.1 20,0 weu 50 0,170 796 135 2 2= EDK . PG73 . YN34B8 . 210 21,0 )
iy - Pt o o z 3z EDK PG7a . YN34BE 211 211 1,5xD  EDH.01PBR.S1HPG.250.210-219 32 129 49 o
, 21,0 50 0,175 758 133 EDK . PG73 . YN34B8 . 212 21,2 ' g
Staess iy o it L — EDK  PG7a . YN34BS 213 21 3xD  EDH.03PBR.S1HPG.250.210-219 32 163 82 &
22,0 50 0,180 724 130 EDK . PG73 . YN34B8 . 214 21,4 &
. ’ ’ K . . . - (O]
 hocido oy a e = L EDK P73 YN34BS 215 o1 25 5xD  EDH.05PBR.S1HPG.250.210-219 32 207 126 g
23,0 50 0,180 692 125 EDK'. PG73 . YN34B8 . 216 216 8xD  EDH.08PBR.S1HPG.250.210-219 32 273 192 Z
5,5 50 0,180 678 122 EDK . PG73 . YN34B8 . 217 21,7 : . 290 E
Aust. 23,9 50 0,180 666 120 EBE : ﬁg;g : mgjgg : 212 ;1 'g 12xD EDH.12PBR.S1HPG.250.210-219 32 361 280
K1.2 20,0 120 0,420 1911 803 B RT—T— s
20,5 120 0,420 1864 783 : : : ' 1,5xD  EDH.01PBR.S1HPG.250.220-229 32 129 51
210 120 0420 1820 764 EDK . PG73 . YN34B8 . 221 22,1 3
Castlion 215 120 0,440 1778 782 P s 222 o2 3xD EDH.03PBRS1HPG.250.220229 32 164 85 8
. 22,0 120 0,440 1737 764 : : : ' 5
Ghisa 225 120 0,440 1699 747 01 [HET) o VER 20 220 224 25 5xD EDHM.OSPBRSIHPG250.220-229 32 210 131 O
930 120 0450 1662 748 EDK . PG73 . YN34B8 . 225 225 g
, , z
235 120 0,450 1626 732 D aans - 220 222 8xD  EDHO8PBRSTHPG250.220229 32 279 201 =
239 120 0,450 1999 736 EDK . PG73 . YN34B8 . 228 228 <
NP 200 50 0.440 2389 1051 EDK  PG7a  YN34BS 296 229 12xD  EDH.12PBR.S1HPG.250.220-229 32 371 293
20,5 150 0,440 2330 1025
21,0 150 0,450 2275 1024 EDK'. PG73 . YN34B8 . 230 23,0 1,6xD EDH.01PBR.S1HPG.320.230-239 42 142 53
P - : : EDK . PG73 . YN34B8 . 231 23,1
et 215 150 0,450 2222 1000 EDK . PG73 . YN34B8 . 232 23,2 g
| 220 150 0,460 2171 999 EDK . PGY3 | YN34BS . 233 oy 3xD  EDH.03PBR.S1HPG.320.230-239 42 180 89 d
i | 225 50 LA 212 7] EDK . PG73 . YN34B8 . 234 234 &
: : : ' 2 . : :320.230- 15
;g’g 1:8 8228 38;; Z?Z EDK . PG73 . YN34B8 . 235 235 3 5xD  EDH.05PBR.S1HPG.320.230-239 42 227 137 %
: : ] EDK . PG73 . YN34BS8 . 236 23,6 § >
6%-12% Si 23,9 150 0,480 1999 959 EDK . PG73 . YN34B8 . 237 237 8xD  EDH.08PBR.S1HPG.320.230-239 42 298 208 ;I
EDK . PG73 . YN34B8 . 238 238 <
' . : :320.230- 42 4
FThor?‘,iiZsZ%'fe Viic)= Vi - 30% EDK  PG7a  YN34BS 230 20 12xD  EDH.12PBR.S1HPG.320.230-239 39 305

s | BNV S V) N L



- EDKPGTS  mat O O VO . Ilndexable Head Drills | Punte a Cuspide HPC - PG [[=5 . ¢

24,0 110 0,380 1260 555 @ 24,0 -26,0
245 110 0,380 1430 543
25,0 110 0,400 1401 561 Y -
255 110 0,400 1374 550 03 A 02
26,0 110 0,420 1347 566 D1
\ Y
< L2 >
24,0 70 0,340 929 316
24,5 70 0,340 910 309
25,0 70 0,360 892 321 < L1 >
25,5 70 0,360 874 315 M 2.1
26,0 70 0,380 857 326 Aust.
\ Y
HM TOOL C m 72 Attacco a
MG STEEL i baionetta
24,0 60 0,300 796 239 C=i 7
24,5 60 0,320 780 250
! ! =
25,0 60 0,320 764 245 TZN 1 5xD - 12xD (I
255 60 0,320 749 240 Plus 30° D) = U el
26,0 60 0,330 735 243
o8
3\) = HM Head art. Tool Steel Body art.
- 7 Vo EDK . PG73 . YN34B8 . 240 24,0
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