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P 1.1

Construction 
steel

Acciaio da 
costruzione

≤ 850 N/mm2

P 2.2

Heat treatable 
steel

Acciaio da 

≤ 1100 N/mm2

P 4.2

Cold work 
tool steel

Acciaio da 
utensili per 

lavorazioni a 
freddo

12% Cr

M 2.1

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

Aust.

S 1.2

Titanium 
alloys

Leghe di 
Titanio

Ti Gr.3/Ti Gr.4

S 2.2

Inconel 625

K 1.2

Ghisa

Cast Iron

mat.

ae ≤ 0,8xd Vt(c) = Vt + 20% fz(c) = fz + 10% * rpm limit reccomended | limitazione di giri consigliata

EM 3342Cylindrical | Cilindriche MULTITASK

art. D1 h10
mm

D2 h6
mm

L1
mm

L2
mm Z

EM  .  3342  .  IF3353  .  010
EM  .  3342  .  IF3353  .  011
EM  .  3342  .  IF3353  .  012
EM  .  3342  .  IF3353  .  013
EM  .  3342  .  IF3353  .  014
EM  .  3342  .  IF3353  .  015
EM  .  3342  .  IF3353  .  016
EM  .  3342  .  IF3353  .  017
EM  .  3342  .  IF3353  .  018
EM  .  3342  .  IF3353  .  019
EM  .  3342  .  IF3353  .  020
EM  .  3342  .  IF3353  .  021
EM  .  3342  .  IF3353  .  022
EM  .  3342  .  IF3353  .  023
EM  .  3342  .  IF3353  .  024
EM  .  3342  .  IF3353  .  025
EM  .  3342  .  IF3353  .  030
EM  .  3342  .  IF3353  .  035
EM  .  3342  .  IF3353  .  040
EM  .  3342  .  IF3353  .  045
EM  .  3342  .  IF3353  .  050
EM  .  3342  .  IF3353  .  055
EM  .  3342  .  IF3353  .  060
EM  .  3342  .  IF3363  .  065
EM  .  3342  .  IF3363  .  070
EM  .  3342  .  IF3363  .  075
EM  .  3342  .  IF3363  .  080
EM  .  3342  .  IF3363  .  085
EM  .  3342  .  IF3363  .  090
EM  .  3342  .  IF3363  .  095
EM  .  3342  .  IF3363  .  100
EM  .  3342  .  IF3363  .  105
EM  .  3342  .  IF3363  .  110
EM  .  3342  .  IF3363  .  115
EM  .  3342  .  IF3363  .  120
EM  .  3342  .  IF3363  .  125
EM  .  3342  .  IF3363  .  130
EM  .  3342  .  IF3363  .  135
EM  .  3342  .  IF3363  .  140
EM  .  3342  .  IF3363  .  150
EM  .  3342  .  IF3363  .  160
EM  .  3342  .  IF3363  .  170
EM  .  3342  .  IF3363  .  180
EM  .  3342  .  IF3363  .  200
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HM
MG10 1xD

γ=8°VPR

P 1.1
≤ 850 N/mm2

P 4.2
12% Cr

M 2.1
Aust.

S 2.2
Inconel 625

K 1.2

90°

39°
42°

DIN 6535 

HA
ø ≤ 6

DIN 6535 

HB
ø ≥ 6,5
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